Service Profil Mobil Serv
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Schmierstoffanalyse Antriebsstrange
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P> Mit der Mobil Servs™ Schmierstoffanalyse konnen Ole fiir Getriebe, Differentiale und
Achsantriebe Uberwacht und Verunreinigungen sowie Verschleil? frihzeitig erkannt

werden.
Beschreibung Analyseoptionen — Antriebsstrange
Die Schmierstoffanalyse dient zur Uberwachung
des Zustands des Antriebsstrangs und kann dazu D* Essential Enhanced
beitragen, Verunreinigungen im Ol und mégliche Y ¢ A
Probleme in Getrieben zu erkennen, bevor es zu Metalle v
teuren Ausféllen oder Reparaturen kommt. Sie —
. S . . Nitration v
eignet sich fir Komponenten in mobilen Anlagen
und hilft deren Zuverlassigkeit zu steigern und die Oxidation v & v & v &
Lebensdauer zu verlangern. Partikelzshlung v v
PQ-Index (Particle Quantifier) v v
Gesamtsaurezahl (TAN) Y ) ¢ Y
Hauptvorteile
P Viskositat* bei 40 °C oder 100 °C v v
Verbesserte Anlagenzuver-
® o g" Viskositat bei 40 °C und 100 °C v
@ |&ssigkeit durch Friherkennung
von Schaden Viskositatsindex v
Wasser v v v
Gesteigerte Produktivitat durch
e\ Reduzierung ungeplanter . .
\ ) o Zeichenerklarung
Stillstdnde
v Im Testumfang enthalten
Y& Gesamtséurezahl statt Oxidation bei bestimmten Produkten
‘ Reduzierte Ersatzteil- und
é Arbeitskosten * Viskositat bei 40 °C oder 100 °C, abhangig von Oltyp oder Serviceniveau.
E— Analysen kénnen je nach Labor, geliefertem Produkt und Olzustand variieren.
Probenhaufigkeit
Verringerter Olverbrauch und Probennahme in den vom OEM empfohlenen Abstanden, Faustregel fir den Anfang:
. Off-Highway-Getriebe: 500 Stunden
geringere Entsorgung durch Off-Highway-Achsantrieb: 1.000 Stunden
&=> optimiertes Olwechselintervall On-Highway-Getriebe: 500 Stunden oder 40.000 km

Haufigkeit abhangig von der Wirtschaftlichkeit, der Betriebsbedingung, dem Alter des Antriebsstrangs,
dem Olalter und der Entwicklung der Probenergebnisse anpassen.



Mobil Serv” Schmierstoffanalyse — Antriebsstrange

Test Zweck Bedeutung
Metalle Bestimmung der Art und Menge an metallischen Der Anteil an VerschleiBmetallen hilft zu beurteilen, ob Komponenten
Elementen im O, inkl. Schmutz- und verschleien oder ob potenziell schadliche Verunreinigungen ins Ol
Verschleil3partikeln gelangt sind. Auch die Mengen der als Additiv zugefigten Metalle
werden angegeben.
Nitration Messung der Menge an Stickstoffnebenprodukten  Nitration wird durch die schnelle Verdichtung von eingeschlossener Luft
im Ol verursacht. Infolgedessen konnen Stickstoff und Oxidationsvorlaufer,

wenn sie nicht kontrolliert werden, klebrige Lackbildung verursachen.

Oxidation Bestimmung der Oxidation und damit Alterung des ~ Oxidation verursacht:
Schmierstoffs = Hoheren Verschleifd und Korrosion
» Kirzere Komponentenlebensdauer
= Hohere Viskositat
» Starkere Ablagerungen und Verstopfungen

Partikelzahlung Messung der Menge an Verunreinigungen durch » Sauberkeit ist wichtig fir Schmiersysteme.
Partikel im Ol » Schmutz im Ol kann die Schmierung beeintrachtigen und vorzeitigen
Verschleif? an Verzahnungen und anderen geschmierten Oberflachen
verursachen.
PQ-Index Bestimmung von magnetisierbaren Eisenpartikeln,  Der PQ-Index zeigt frihzeitig Verschleif? an von:
(Particle Quantifier) die mit vielen Spektrographie-Analysen fur + Walzlagern
gewohnlich nicht erkannt werden + Gleitlagern
Getriebe
Gesamtsaurezahl Messung von sdurehaltigen Nebenprodukten durch  Eine erhohte Gesamtsaurezahl (TAN) weist auf einen hoheren
(TAN) Oloxidation Séuregehalt des Ols durch Oxidation hin, was Korrosion verursachen
kann.
Viskositat Bestimmung der FlieRfahigkeit des Ols + Erhohte Viskositat kann auf hohen Feststoffgehalt oder Vermischung

mit Schmierstoffen héherer Viskositat hinweisen.

= Verringerte Viskositat kann auf Verunreinigung durch Wasser oder
eine Vermischung mit Schmierstoffen niedrigerer Viskositat
hinweisen.

= Sowohl zu hohe als auch zu niedrige Viskositat kénnen zu vorzeitigem
Komponentenverschleif fahren.

Viskositatsindex (VI) Bestimmung der Anderung der Viskositat mit der Ein hoherer VI weist auf einen gréReren Betriebsbereich hin. Auf
Temperatur Kreuzkontamination Uberwachen. Auf Viskositatsscherung tberwachen.
Wasser Bestimmung einer Verunreinigung durch Wasser Eine Verunreinigung durch Wasser kann zu Korrosion und infolge-

dessen zu VerschleiB, einer unzureichenden Olfilmdicke oder
Wasserstoffversprodung fuhren.

Mobil Serv®™ Schmierstoffanalyse

Alle Probenflaschen werden nach Ankunft im
Labor individuell bearbeitet. Jede Probe wird mit
einem Code versehen, etikettiert und wahrend

des gesamten Prozesses nachverfolgt. Die
Testergebnisse basieren auf jahrzehntelanger
Schmierstoff- und Anlagenerfahrung, die auf engen
Kooperationen mit fGhrenden OEMs beruhen. Auf
Wunsch werden die Testergebnisse kommentiert.
Diese Kommentare helfen bei der Erkennung
moglicher Probleme und ihrer Ursachen verbunden
mit Lésungsempfehlungen.
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