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Schmierstoffanalyse Papiermaschinen

P> Mit der Mobil Servs™ Schmierstoffanalyse kann das Umlaufél von Papiermaschinen
Uberwacht und Verunreinigungen sowie Verschleil frihzeitig erkannt werden.
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Test Zweck Bedeutung
Metalle Bestimmung der Art und Menge an metallischen Uber die Menge des Metallabriebs kann der Verschleif von
Elementen im Ol, inkl. Schmutz- und Verschleif3- Anlagenkomponenten oder eine schadliche Verunreinigung des
partikeln Ols bestimmt werden. Auch die Menge an Metallen, die Teil der
Additivierung sind, wird angegeben.
Nitration Messung der Menge an Stickstoffnebenprodukten  Nitration wird durch die schnelle Verdichtung von eingeschlossener Luft
im Ol verursacht. Infolgedessen kénnen Stickstoff und Oxidationsvorlaufer,
wenn sie nicht kontrolliert werden, klebrige Lackbildung verursachen.
Oxidation Bestimmung der Oxidation und damit Alterung des  Oxidation verursacht:
Schmierstoffs = Hoéheren Verschlei und Korrosion

= Kuirzere Anlagenlebensdauer
= Hoéhere Viskositat
= Starkere Ablagerungen und Verstopfungen

Partikelzahlung Messung der Menge an Verunreinigungen durch = Die Reinheitsklasse des Oles spielt eine wichtige Rolle
Partikel im Ol bei Umlaufsystemen.
= Durch Ablagerungen kann es zu Verschlei3 an Pumpen und Ventilen
kommen. Dadurch kénnen diese ausfallen.

PQ-Index Bestimmung von magnetisierbaren Eisenpartikeln, ~ Der PQ-Index zeigt frihzeitig Verschleifd an von:
(Particle Quantifier) die mit vielen Spektrographie-Analysen fur = Walzlagern
gewohnlich nicht erkannt werden = Gleitlagern

= Getriebe

Gesamtsaurezahl Messung von séurehaltigen Nebenprodukten durch  Eine erhohte Gesamtsaurezahl (TAN) weist auf einen héheren

(TAN) Oloxidation Séuregehalt des Ols durch Oxidation hin, was Korrosion verursachen
kann.

Ultrazentrifugentest Messung geléster Alterungsprodukte im Ol Ein erhéhter Gehalt an Alterungsprodukten im Ol kann ein Potenzial fir

Lackbildung sein.

Viskositat Bestimmung der FlieRfahigkeit des Ols = Ein Anstieg der Viskositat kann auf einen hohen Gehalt an unléslichen

Bestandteilen oder Beimischung von Schmierstoff mit hoherer
Viskositat zurickzufihren sein.

= Eine Abnahme der Viskositat kann auf Verunreinigung durch Wasser
oder eine Vermischung mit Schmierstoff niedrigerer Viskositat
hinweisen.

= Sowohl zu hohe als auch zu niedrige Viskositat kdnnen zu vorzeitigem
Anlagenverschleif fahren.

Viskositatsindex (V1) Bestimmung der Anderung der Viskositat mit der Ein hoherer VI weist auf einen gréReren Betriebsbereich hin. Auf
Temperatur Kreuzkontamination iberwachen. Auf Viskositatsscherung Gberwachen.
Wasser Bestimmung einer Verunreinigung durch Wasser Eine Verunreinigung durch Wasser kann zu Korrosion und

infolgedessen zu VerschleiR, einer unzureichenden Olfilmdicke oder
Wasserstoffversprodung fihren.
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Alle Probenflaschen werden nach Ankunft im Labor individuell
bearbeitet. Jede Probe wird mit einem Code versehen,
etikettiert und wahrend des gesamten Prozesses nachverfolgt.
Die Testergebnisse basieren auf jahrzehntelanger Schmierstoff-
und Anlagenerfahrung, die auf engen Kooperationen mit
fuhrenden Erbauern beruhen. Auf Wunsch werden die Test-
ergebnisse kommentiert. Diese Kommentare helfen bei der
Erkennung moglicher Probleme und ihrer Ursachen verbunden
mit Lésungsempfehlungen.
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